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On connait des embaliages poor produits 
divers, formes de deux plaques en matiere 
plastique, generalement une substance eel- 
lulosique, superposees, dont 1'une au moins 
presente une serie de cavites ou alveoles 
pour la reception des produits a emballer, 



1'aufee plaqWpouvSnFe^ la~p^esSe~!es divers recipients munis de leurs 35 



pour former couvercle des emballages. Le 
couvercle est appliquo a la presse, de pre- 

1 0 ference a chaud, par serrage d'une contre- 
matrice chauffee sur une matrice-support 
ou moule renf ermant la plaque alveolee. 

En general il s'agit d'emballages de di- 
mensions relativement petites, livres au 

1 & commerce sous forme de plaques ou de ban- 
des comprenant en un seul tenant un cer- 
tain nombre de ces emballages dont les uni- 
tes individuelles sont separees les unes des 
autres par Tusager au fur et a mesure de 

a0 ses besoins, grace a des lignes de perfora- 
tions ou autres moyens prevus -a cet effet. 

La presente invention envisage speciale- 
ment la fermeture d'emballages se presen- 
tant sous la forme de recipients de dimen- 

1 5 sions plus grandes destines a recevoir des 
produits liquides. granules ou pulverulents, 
ou pateux comme par exemple des confitu- 
res, et qui sont livres au commerce indivi- 



duellement Dans ce cas le travail d'appli- 
cation du couvercle sur les recipients, 3o 
effectue de la maniere connue sous presse, 
de preference par soudnre h chaud, doit 
etre accompagne d'un travail de decoupage 
et detourage, de telle sorte qu'au sortir de 



couvercles se trouvent etre independants les 
uns des autres. 

JJ invention a done pour objet un dispo- 
sitif ou outillage permettant d'effectuer sous 
presse simultanement, e'est-a-dire en une ^° 
seule operation, la fermeture et le detourage 
des recipients, ce resultat etant obtenu, con- 
formement a la presente invention, par Pac- 
tion combinee de la contre-matrice de pres- 
sage avec des organes de sectionnement ^5 
constitues soit par des couteaux a arete 
tranchante, soit par un dispositif a coince- 
ment. 

L'invention sera mieux comprise avec 
reference au dessin annexe dans lequel : 

La fig. 1 est une coupe transversale ver- 
ticale d'une premiere forme de realisation 
dans laquelle les organes de sectionnement 
sont des couteaux It arete tranchante; 

La fig. 2 montre en coupe verticale line 
deuxieme forme de realisation avec disposi- 
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tif de sectionnen^E a. coincement: 

La fig. o raontre, pour memo^re, la f euille 
couvercle des divers emballages, apres de- 
coupage ; 

5 La fig*. 4 est un schema montrant en plan 
un appareil de type reetiligne pour Femploi 
des outillages des fig. 1 et 2: 

La fig. 5 est un schema, en plan, d'un 
appareil d'un type eireulaire pour le meme 
i o usage. 

Dans ce qui suit on deerira, a titre 
d'exemple, Finvention dans son application 
a la femieture de pots de confiture 2 qui 
doivent etre fermes par un couvercle pris 
1 5 dans une plaque 3. Pour la fixation des 
couvercles on donnera la preference au pro- 
cede par soudure a chaud, sans Femploi 
d ? un solvant dont le contact avec le produit 
alimentaire est a eviter. Les recipients a 
20 fermer 2 une fois remplis, sont places dans 
des monies individnels 4 disposes sur une 
semelle metallique 5 avec interposition 
d ? une plaque de caoutchouc 6. Des goujons 
de centrage 7 visses dans la semelle 5 ser- 
a 5 vent a guider les monies verticalement. Les 
organes decoupeurs 8 qui, dans la presente 
forme d'exeeution, possedent une aTete 
tranehante 9 s'emboitent autonr de efaaqne 
moule 4 et reposent avec eeux-ci sur la pla- 
3o que en caoutchouc 6. Au-dessus de Fensem- 
ble des moules et des decoupeurs se trouve 
la contre-matrice de pressage 10 qui est en 



nne substance bonne eonductrice de la cha- 
leur et de preference tres mince pour eon- 

35 duire rapidement la ehaleur vers les ele- 
ments a souder ensemble. An droit de 
ehaque moule la contre-matrice presente 
une ouverture 11 et ces ouvertures sont des- 
tinees d ? une part a recevoir la partie de 

iio couvercle placee en face d'elles au cas ou 
la plaque formant couvercle pour les divers 
moules est alveolee, d'autre part, comme 
trous d* aeration. La contre-matrice est gui- 
de e verticalement par rapport a la semelle 

45 5 par des goujons de guidage 12. 

Pour se servir de ce dispositif on pre- 
cede comme suit : 

Les pots de confiture ou t autres recipients, 
une fois remplis sur nne machine comme 

5o quelconque, sont places dans les monies 
individuels 4; on pose an-dessus la plaque 
3, plane ou alveolee, destinee a former les 



couvercles, pii^^a pose sur le tout la con- 
tre-matrice 10 guidee sur les goujons 12. 
Cette contre-matrice pour rait tout aussi 
bien etre reliee par charniere a la semelle 
11. 

L'ensemble ainsi monte est alors intro- 
duit dans une presse a chaud dont le pla- 
teau inferieur est figure en 13 et la plaque 
ehauffante est figuree en 14. La fixation des 
couvercles sur les recipients se fait i»ar 
Faction combinee de la ehaleur et de ]a 
pression, la contre-rnatriee 10 qui est mince 
servant de eonducteur rapide de la ehaleur 
entre la plaque chauffante 14 et les parties 
a souder. Du fait de la pression egalement, 
les decoupeurs 8 produisent simultanement 
le detourage des bords 15 des recipients et 
le decoupage des couvercles sur chaque re- _ 0 
eipient, car la maticre cellulosique ou ana- J 
logue etant fortement chauffee se laisse ai- 
sement decouper. Apres Foperation, la 
plaque qui a fourni les couvercles se pre- 
sente sous la forme d°une f euille perforce ^ 
comme celle de la fig. 3 par exemple. Apres ' 
enlevement de cette feuille les recipients, 
tons munis de leur couvercle, peuvent etre 
retires de leurs monies respectifs. La plaque 
de caoutchouc 6, qui, eventuellement, pour- 
rait etre remplacee par un dispositif a res- 
sort, a pour double effet de compenser le 
parallelisme des pities de matrices 5 et 
10 et d?agir sur les couteaux deconpenrs 8. 

Le dispositif de decoupage pourrait etre 85 
inverse, en ce sens que les couteaux decou- 
peurs pourraient etrei solidaires de la contre- 
matriee, ou plus simplement encore, comme 
represents par la variante de la fig. 2. sans 
Femploi de couteaux, mais par coincement, 
la contre-matrice 10 presentant dans ce cas 
des renflements ou bossages 16 par lesquels 
elle s'emboite sur les moules 4 et le decou- 
page s'effectue alors par coincement a Fen- 
droit des angles de coincement 17 et 18 
(fifr 2). 

Les operations qui viennent d'etre decri- 
tes peuvent etre effectuees sur nne presse a 
chaud d'un type connu quelconque, associee 
avec'un systeme d'amenage reetiligne ou cir- 1O0 
culaire. En fig. 4 qni montre un systeme 
reetiligne, II represente un ensemble comme 
eelui de i'uue des fig. 1 ou 2, qui a etg tout 
prepare et charge en dehors de la machine. 
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II est prevu par e^^ple neuf pots. L'en- 
semble est pose en A sup le chariot d'une 
presse, puis introduit entre les plateaux de 
de la presse P, et apres collage et detou- 
5 rage des couvereles et des pots il est sorti 
de 1'autre cote en B pour etre enleve de 
la machine. 

La fig. 5 represente schematiquement 
ane presse avec amenage circulaire, compre- 

1 o nant un plateau-revolver a trois postes, un 
poste de reception A, le poste de collage et 
detourage dans la presse P et un poste <Ten- 
levement B. Des machines avec presse a 
chaud sont decrites dans des brevets ante- 

i5 rieurs du demandeur. 

Dans les exemples decrits et representes, 
la soudure est decrite conime s'effectuant a 
plat. H est evident que cette soudure pour- 
rait s'effectuer sous forme de jonc ou autre, 

ao en donnant aux matrices et contre-matrices 
les formes necessaires, et cette soudure pent 
s'effectuer aussi an moyen de rainurages 
par exemple. 

Bien que le procede s'applique surtout a 

a 5 des recipients separes, il pent etre employe 
pour decouper piece par piece, avec des eou- 
teaux de forme, des emballages multiples, 
cette operation se faisant en meme temps 
que la fermeture des emballages. Le proce- 

3o <]£ <le soudure et de detourage simultanes 
conserve aussi son interet si pour quelque 
raison speciale, par exemple coulcur, im- 
pression, etc., on devait utiliser des cou- 
vercles individuels places par une on plu- 

35 

sieurs unites sur les recipients a f enner. 

La forme des couteaux ou celle des 
matrices de coincement peut aussi etre etu- 
diee pour combinaison par exemple avec des 
amorces de dechirures de forme appropri6e 
* xo pour ouvrir facilement les recipients sans 
avoir recours a aucun instrument 

Enfin, le detourage peut aussi avoir une 
forme de contour differente du contour du 
recipient pour donner a Particle un aspect 
45 particulier, ou pour contenir un texte lm- 
prime par exemple. 
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L'invention a pour objet un dispoaitif 
pour appliquer sous presse et de preference 
a chaud sur des recipients en matiere plas- 5o 
tique, separes ou non les uns des autres, des 
couvereles egalement en matiere plastique 
pris de preference dans une feuille de de- 
part alveolee ou non, ce dispositif presen- 
tant les points particuliers suivants, pris 55 
separement ou en combinaison : 

1° Le dispositif comprend une serie de 
moules ou recepteurs recevant les recipients 
a fermer presentes individuellement ou en 
plaques alveolees, et assoeies chacun avec 6o 
un organe decoupeur dispose de telle sorte 
par rapport au moule et a une contre-ma- 
trice actionnee par la presse qu'il effectue 
le decoupage et le detourage individuel de 
ces recipients et de leurs couvereles, en me- 65 
me temps que la presse effectue I'appliea- 
tion de la feuille formant les couvereles, sur 
les recipients; 

2° Selon une forme d' execution du dis- 
positif, les organes decoupeurs sont consti- 70 
tues par des couteaux a arete tranchante 
entourant les moules et reposant, de meme 
que les moules, sur une plaque-support me- 
tallique par 1' intermedia ire d*une plaque en 
caoutchouc ou son equivalent; 76 

3° Selon une autre forme d' execution les 
organes decoupeurs sont formes sur la con- 
tre-matrice meme, et sont consti tues par des 
bossages s'emboifcant sur les moules, le sec- 
tionnement s'opcrant par coincement de la 80 
matiere a decouper entre ces bossages et une 
arete de coincement prevue le long du bord 
superieur de chaque moule; 

4° L'application des couvereles et leur 
decoupage-detourage est effectue sur une 85 
presse a chaud d'un type connu, munie d'un 
dispositif d'amenage rectiligne ou circu- 
laire. 

Charles NICOLLE. 

Par procure ttcm : 

G-. Beac de Lobenib et Andre Abuengaud. 
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